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Fréccséntés
BMEGEPTBGO0O4

Felkésziilést segit6 kérdések

LABOROK

L1 labor
e Mia fréccséntés alapelve?
e Mia homogenizdlds?
e Mia plasztikdlds?
e Mia ciklusid6?
e Mia szdrazfutdsi id6?
e Mia befréccsontési id6?
e Mia hiitési id6?
e Mia maradék hiitési id6?
e Mia plasztikdldsi id6?
e Mia pvT gérbe? (alapok, tengelyek, meredekség)
e Milyen az amorf anyag pvT gérbéje? (tengelyek, nevezetes pontok)
e Milyen a részben kristdlyos anyag pvT gérbéje? (tengelyek, nevezetes pontok)

L2 labor

e Mia hiitési id6 és mi a maradék hiitési id6? Hogyan fliggnek 6ssze?

e Mia plasztikdldsi id6 és a maradék hiitési idé kapcsolata?

e Termék részei a szerszamban és egy jellegzetes nyomdsqgdrbe a belépési pontban, a
termék elején (gdt utdn) és a termék végén (folydsi ut végén).

e Mia kiilbnbség a nyitott és zdrt fuvokdval szerelt gépek ciklusai k6z6tt?

e Mikor milyen mozgdsokat végez a csiga a ciklus alatt?

e Mia pvT gérbe? Mi a kiilbnbség az amorf és a részben kristdlyos anyag pvT gérbéje
kézott?

e Rajzoljon ardnyos nyomdslefutdst amorf és részben kristdlyos anyaghoz a termék
gatjandal.

e Mi a visszadramldsgdtlo funkciéja, mikor van nyitva/zdrva?

e Rajzoljon belsé nyomdsgdrbéket amorf anyaghoz a termék gatjandl és folydsi ut
végénél Iévé pontokban.

e Milyen gépek tudnak pdrhuzmos mozgdsokat? Mi parhuzamosithato?
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L3 labor

e Mia kiilbnbség a nyitott és zdrt fuvokdval szerelt gépek ciklusai kbzott?

e Rajzoljon készben kristdlyos anyaghoz pvT gérbét.

e Mikor milyen mozgdsokat végez a csiga a ciklus alatt?

e Rajzoljon ardnyos nyomdslefutdst amorf és részben kristdlyos anyaghoz a termék
gdtjandl.

e Mi a visszadramldsgdtld funkciéja, mikor van nyitva/zdrva?

e Rajzoljon belsé nyomdsgérbéket amorf anyaghoz a termék gdtjandl és folydsi ut
végénél Iévé pontokban.

e Milyen gépek tudnak pdrhuzmos mozgdsokat? Mi pdrhuzamosithato?

® Rajzoljon amorf anyaghoz pvT diagramot.

e Rajzoljon fel egy csigdt a zondival egyiitt.

e Milyen keverési folyamatok és megolddsok vannak?

® Rajzoljon fel egy visszadramldsgdtlot, magyardzza el a funkcidit.

e Milyen specidlis csigdk vannak, azok mire valdok?

e Vdzlatosan rajzoljon fel egy hidraulikus és egy mechanikus zdréegységet. Mi a
legnagyobb kiilénbség a kettd kézott?

e Mik az ,dltaldnos” csiga jellemzéi?

e Vdzlatosan rajzoljon fel egy DUO gépet. Magyardzza el a miikodését.

e Mekkora a javasolt adagoldsi ut a csiga méretének fliggvényében?

L4 labor
e Fréccséntéshelyes tervezés esetében milyen szempontok vannak a falvastagsdg
megvdlasztdsdra?
e Froccséntéshelyes tervezésnél milyen oldalferdeségeket kell megvdlasztani, ezt mi
befolydsolja?

e froccsontéshelyes tervezésnél a bordatervezés szempontjai mik?

e Friccséntéshelyes tervezésnél a sarkok kialakitdsandl milyen szempontok vannak?

e Milyen csavarozdsi megolddsok vannak fréccséntétt termékeknél?

e Onmetszd csavarok szerelésének tervezése mi alapjdn torténik? (nyomatékok...)

e Milyen f6 bepattandékétés tipusok vannak, mik azok jellemzéi?

e Kelly-Tyson Gsszefliggés mit ir le és az mire jo a fréccséntésben?

e Hogy vdltozik a termékek zsugoroddsa a szadltartalom névelésével? (keresz- és
hossziranyu zsugor, egyszerti termék esetében)

e Hol és mikor térnek a szdlak fréccséntési technoldgia esetében?

e Mia szdltéredezés csokkentésének modja froccséntés esetében?

e Milyen specidlis technoldgidk vannak szdltéredeté csékkentésére?
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L5 labor

e Milyen f6 részekbdl dll egy egyszerli fréccséntd szerszam?

e Milyen f6 csoportjai vannak a szerszdmoknak fészekszam szerint?

e Miaz anyagdramlds utja egy szerszamban? (Fréccséntégép fuvokdjatdl a termékig.)

e Milyen elosztécsatorndkat ismer?

e Milyen gdttipusokat ismer?

e Mit jelen a szerszamok levegéztetése? Mikor kell és hogyan oldjuk meg?

e Termékek eltdvolitdsdnak mddjai. Milyen mechanizmusok vannak? ,,Mi mozgatja” a
kidobdt el6re-hdtra?

e Mit jelent, hogy a polimer strukturviszkdzus 6mledék?

L6 labor

e Mia kiilbnbség a , tébbszini” és ,,tébbkomponensii” (,szendvics”) froccséntés k6zott?
e Mik a ,szendvics” fréccséntés menete?

e Mia gdz- vagy vizutdnnyomdsos froccséntés menete?

e Miaz olvaddbetétes froccséntés?

e Mia fréccs sajtolds?

e Mia froccs-préselés és froccs-prégelés?
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